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Nyomatékkulcs 20-120Nm, 1/2" (@S59120) - Quatros Forgalmazza: JONAS ONLINE Kift. - szerszam-
QS59120 kisgep.hu

A termék leirasa

A QS59 sorozatt nyomatékkulcs 72 fogu racsnis mechanizmussal rendelkezik, amely kizarolag jobbra
tértén6é meghuzast tesz lehetévé, +3%-0s pontossaggal. Minden kulcshoz egyedi kalibracios
tanusitvanyt mellékelnek, amelyet a PN-1ISO 6789:2017 szabvany szerint, kalibralt mér6eszkdzon
allitanak ki. Minden nyomatékkulcs mianyag kofferben keriil csomagolasra.

Miiszaki adatok

Paraméter QS59006 QS59015A | QS59025 QS59060 QS59120 & QS59220 & QS59330

Tartomany 1-6Nm 2-15Nm 5-25Nm 10-60Nm | 20-120Nm | 40-220Nm | 60-330Nm
Meghajtas 1/4" 1/4" 1/4" 3/8" 1/2" 1/2" 1/2"
Skélabeosztds | 0,05Nm 0,05Nm 0,25Nm 0,5Nm 1,0Nm 1,0Nm 1,5Nm
Pontossag +3% +3% +3% +3% +3% +3% +3%
Hossz 220mm 220mm 250mm 320mm 450mm 530mm 590mm
Tédmeg 0,30kg 0,30kg 0,36kg 1,28kg 0,50kg 1,30kg 1,38kg
Hasznalat

A nyomatékérték beallitasa

1. Tolja a zar6kapcsolét a markolat felé, és tartsa lenyomva.

2. A zarbkapcsolot tartva forgassa a markolatot az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyba, amig a
féskala kézépvonala egybeesik a segédskala ,0” jelzésével. Ekkor a kulcs a féskalan lathato
legalacsonyabb értékre van bedllitva, pl. 60Nm (1. példa). A beéllitott nyomaték néveléseéhez a
segédskala egy adott értékével folytassa a markolat forgatasat, amig a féskala k6zépvonala egybe
nem esik a segédskala kivalasztott értékével. A kulcs ekkor a 18- és segédskala értékének
Osszegére van beallitva, pl. 66Nm (2. példa).

3. Engedije el a zarb6kapcsolét a racsni felé, amig a markolat régzil. Ellen8rizze a markolat megfeleld
régzitését.

Figyelem: a markolat nem megfeleld régzitése a kulcs karosodasat okozhatja.

A nyomatékkulcs hasznalata

1. A paraméterek beallitasa utan a munka megkezdhetd. Fogja meg a kulcs markolatat (1. abra), és
fokozatosan — hirtelen mozdulatok vagy rantasok nélkil — novelje a kulcsra kifejtett nyomoéerét, amig
skattan6” hangot nem hall.

Figyelem: a ,kattands” meghallasa utan tilos tovabb huzni — ez a kulcs vagy a meghuizott elem
k&rosodasahoz vezethet!

2. A kulcsra kifejtett erét a beallitott nyomatékértékhez kell igazitani — minél nagyobb a beallitott
nyomaték, annal nagyobb erét kell kifejteni.

3. A hasznalat befejezése utén allitsa be a minimalis nyomatékertéket.

Hosszabbité hasznalata esetén



Hosszabbit6 alkalmazasakor az alabbi képlet segitségével szamithatd ki, hogy a nyomatékkulcson
milyen bemeneti nyomatékértéket kell beallitani a kivant kimeneti nyomaték eléréséhez:

T1=T2x(L/(L+E))

ahol:

T1 — a bemeneti (a kulcson beéllitott) nyomatékérték

T2 — a kimeneti (a meghuzéshoz szikséges) nyomatékérték
L — a kulcs effektiv hossza (a fenti abra szerint mérve)

E — a hosszabbit) effektiv hossza (a fenti abra szerint mérve)

Példa: az elem meghuzasahoz szikséges nyomaték 50Nm. A kulcs hossza a fenti abra szerint mérve
20 cm. A hosszabbit6é hossza a fenti abra szerint mérve 5 cm.

T1 =50Nm x 0,8 = 40Nm

A fenti esetben a 50Nm-es meghuzasi nyomaték eléréséhez a kulcs skaldjan 40Nm-et kell beallitani.

Biztonsagi figyelmeztetések

Figyelem:

» A QS59 sorozatu kulcsok kizarolag jobbra térténé meghuzasra szolgalnak.

e AKkulcs nem hasznalhat6 csavarok kilazitasara, sem racsniként.

» Els6 hasznalat el6tt, illetve hosszabb hasznalaton kivili idészak utan a mechanizmus megfelelé
kenése érdekében célszer( a kulcsot néhanyszor elézetesen mikodtetni.

» Ha a kulcsot nem hasznaljak, allitsa be a minimalis nyomatékértéket a rugd tehermentesitése
érdekében.

» Akulcs tisztitasara tilos benzint vagy old6szert hasznalni.

» Minden QS59 sorozatu kulcs a PN-ISO 6789:2017 szabvany szerint van kalibralva, pontossaga
+3%.

» Javasolt a kulcs ellendrzése legalabb évente egyszer, vagy minden 5000 hasznalat utan.

Jotallas, szerviz

A termékre vonatkozo jotallast Magyarorszagon a forgalmazo biztositja a hatalyos magyar jogszabalyok
szerint. A j6tallas nem terjed ki a mechanikai sérilésekre, a nem rendeltetésszeril hasznéalatbol eredé
hibakra, valamint az illetéktelen személy altal végzett javitasokra vagy atalakitasokra.
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